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Zastosowanie rur Flowtite w Elektrowni Wodnej Porgbka.

Po 60 latach dziatania hydroelektrownia Porgbka wymagata modernizacji. Rury stalowe zostaty zastapione rurami GRP Flowtite.

Elektrownia Wodna Porabka jest elektrownig zbiornikowa
przyzaporowg zlokalizowang w biegu Rzeki Soty. Zlokalizowana
jest przy zaporze o wysokosci 37m i dtugosci 260m, ktora spietrza
wody Soty tworzac Jezioro Miedzybrodzkie. Na jej wyposazeniu
znajdujg sie dwa hydrozespoty Kaplan'a i jeden mnigjszy
turbozespot Francisa, ktore daja jej sumaryczng moc 12,5MW. Bu-
dowa zapory Porgbka zostata ukonczona w 1936 roku. Sama ele-
ktrownia zostata uruchomiona w 1953r. Od tamtego czasu woda
do turbin doprowadzana byta stalowymi rurociggami: dwoma
o srednicach 3250mm i jednym o Srednicy 7000mm. Przed wlotem
do stalowej spirali na kazdym rurociggu znajdowaty sie zawory mo-
tylowe o tej samej Srednicy co rury. Rurociagi te byty regenerowane
w latach 1995-96, ale mimo to, ich stan techniczny nadal budzit

zastrzezenia.

Fot. Widok na czoto zapory w Porgbce

Kompleksowy projekt modernizacji elektrowni zostat wykonany
przez Ekologiczne Projekty Energetyczne MADEX z Zielonej Gory.

We wrzesniu 2016 r. inwestor - PGE Energia Odnawialna S.A,
ogtosit przetarg na ,Remont cykliczny Elektrowni Wodnej Porgbka”
obejmujacy wymiane rurociggow zasilajacych w wode hydrozespoty
wraz z instalacjami pomocniczymi. Prace wykonawcze miaty
obejmowac: wymiane rurociggdw doprowadzajacych wode do
turbin, zabudowe nowych zaworéw motylowych, wykonanie
rurociagdw odwadniajacych oraz przebudowe dotychczasowych
i budowe nowych konstrukcji betonowych. Catos¢ prac moderniza-

cyjnch planowano zakonczyc w listopadzie 2018r.
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Po doktadnych rozwazaniach i analizach inwestor zdecydowat
sie na modernizacje elektrowni przy uzyciu rur GRP Flowtite.
Amiblu Poland dostraczyto rury spetniajace wszystkie okreSlone
wymagania: rury odporne na eksplozywne zniszczenia, korozje
oraz charakteryzujace sie wysoka dtugotrwata sztywnoscia.
Prace rozpoczety sie w styczniu 2017 r. Ze wzgledu na fakt, ze
prace modernizacyjne musiaty by¢ wykonywane przy czyn-
nej hydroelektrowni, nalezato przewidzie¢ prowadzenie prac
montazowych w taki sposob, aby zawsze pracowat przynajmniej
jeden hydrozespot. Prace renowacyjne byty podzielone na trzy
etapy. Etapy pierwszy i trzeci obejmowaty dostawe najwiekszych
rur i ksztattek (DN 3300, SN 5000, PN 6), gdzie wewnetrzna
Srednica musiata zostac¢ dopasowana do Srednicy zaworu moty-

lowego réwnej 3280 mm.

Fot. Przylaminowane tapy kotwigce na ksztattce
skosnej
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W ramach dostawy dla tych etapéw zaprojektowano i dostarczono
rury o dtugosci 6,45 m, dwie ksztattki skoSne katowe i dwa krocce
kotnierzowe state, ktore zostaty przyciete do wymaganej dtugosci
i laminowa-ne bezpoSrednio na miejscu przez zesp6t ekspertow
Amiblu. Potaczenie rur i ksztattek GRP z istniejaca rura stalowa
i Sciang zelbetowa stanowito wyzwanie dla projektanta i wykon-
awcy, gdyz nie wiadomo byto jakla bedzie osiowo5¢ istniejacej rury
do nowej rury GRP. Rozwigzaniem powyzszego okazato sie zasto-
sowanie laminatu z zywicy epoksydowej na potgczeniu GRP / stal,
natomiast dla ustabilizowania i zakotwienia powyzszej ksztattki
ze Sciang zelbetowga zastosowano potacznie szpilkami stalowymi.
Na catym obwodzie ksztattki skosSnej z GRP przylaminowano 18
tap kotwiacych szpiki stalowe fi24. Dodatkowo, dla uszczelnienia
tego potaczenia, na szerokosSci 55cm wykonano opiaskowanie

powierzchni rury, co zapewnito catkowitg szczelnosc.

Fot. Przygotowania ksztattki skosnej na budowie
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Na etapie | i lll najwieksza trudnosciag przy realizacji rob6t byto za-
montowanie ponad szeSciometrowego odcinka rury DN 3300, co
wymagato powiekszenia otwordw w stropie budynku, a nastepnie
precyzyjnego manewrowania transportem rury do miejsca po-
sadowienia na nowych zelbetowych podporach. Po ustawieniu
catego odcinka GRP DN 3300 serwis Amiblu wlaminowat krocce
spustowe, obiegowe i pomiarowe do rury GRP oraz kotnierz staty
DN 600 do zamontowania wtazu rewizyjnego o specjalnej kon-
strukgji, ktéra nie zaburzataby przeptywu wody do hydrozespotu

oraz wynikdw pomiaru przeptywu.

Fot. Gotowy rurocigg GRP z armaturg na hydrozespole nr 3

Potaczenia pomiedzy poszczegdlnymi odcinkami rur DN 3300
wykonano stosujac taczniki montazowe Straub, ktére pozwalaja
na fatwy demontaz uktadu w przysztosci. Po zmontowaniu tego
odcinka wykonawcy pozostato wstawienie przy zaworze krocca

kotnierzowego Srednicy DN 3300.
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Drugi etap projektu dotyczyt dostaw rur i ksztattek o Srednicy

wewnetrznej wynoszacej doktadnie 1000mm. Technologia
produkcji Flowtite pozwala wyprodukowac rure z precyzyjnie
okreslona Srednicg wewnetrzng (wg Normy Europejskiej PN- EN
14364), wiec to kryterium nie stanowito najmniejszego problemu
dla dostawcy - firmy Amiblu. Réwniez i ten etap prac wigzat sie
z dopasowywaniem odcinkow i tukdw GRP na budowie, ze wzgledu
na brak prostoliniowego podtaczenia do hydrozespotu. Zespot

laminatoréw Amiblu na miejscu budowy dopasowywat potaczenia,

a nastepnie laminowat odcinki rur na zatamaniach trasy.

Na zakofczenie kazdego z powyzszych etapow serwis Amiblu
wykonywat prace zwigzane z montazem i laminowaniem uktadu
spustowego DN 250, sktadajacego sie z rur i ksztattek biaxial-
nych tzn. przenoszacych sity osiowe. Pomiedzy poszczeg6lnymi
hydrozespotami zostato potaczonych 20 ksztattek specjalnych
zakonczonych kotnierzami luznymi. Ten etap prac na elektrowni
byt reali-zowany w pazdzierniku 2018r., a uruchomienie ostatnie-
go hydrozespotu nastapito na poczatku listopada br. Mimo, iz czas
kompleksowej modernizacji elektrowni trwat od stycznia 2017 do
listopada 2018, to sama instalacja rur Flowtite i prace laminatorskie

zostaty wykonane w 2 tygodnie.
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Fot. Widok na rurociag zasilajagcy DN 1000 i spustowy
DN 250
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Zbiorcze dane o projekcie

Czas kompleksowej modernizacji  styczen 2017 - listopad 2018, w tym

elektrowni: instalacja rur Flowtite trwata 2 tygodnie

Zakes produktow: DN 3300 - 20 m; DN1000 - 12 m; 250 -
60 m rur biaxialnych w postaci ksztattek
rurowych.

Klasa cisnienia: PN 6

Klasa sztywnosci: SN 5

Instalacja: naziemna

Zastosowanie: woda ciSnieniowa

Wykonawca projektu: ZRE Gdansk S.A.

Inwestor: PGE Energia Odnawialna S.A.

Projektant: Ekologiczne Projekty Energetyczne MADEX

Fot. Widok na budynek hydroelektrowni przy. czole zapory.
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Amiblu is a 50:50 joint venture whose goal is to develop and deliver fully sustainable water solutions.

Amiblu combines Amiantit Europe and its Flowtite Technology, and Hobas Europe, part of &
WIG Wietersdorfer Holding, and is the specialist in wastewater, drinking water,
7 . : irrigation, hydropower and industry.



https://www.amiblu.com/
https://www.youtube.com/channel/UCqRDAF0I87MFEAM3nkcOdEw
https://www.facebook.com/amiblupipes/
https://www.linkedin.com/company/amiblupipes/
https://twitter.com/Amiblupipes

